
Y ü k s e k
s›cakl›k ve
›fl›k alt›nda ka-
lan deri giyisile-
rin renklerinde
zamanla bozulma
veya sararma gibi bir
tak›m de¤ifliklikler mey-
dana gelir. Özellikle beyaz
renkli yada pastel tonlara bo-
yanm›fl derilerde bu tür problemlerle
daha s›k karfl›lafl›lmakta ve deri üretici-
leri için büyük bir sorun teflkil etmek-
te. Sararma yafllanman›n belirtilerin-
den biri. Derideki renk de¤iflimlerinin
nedeni ço¤unlukla; ›fl›k hasl›¤› zay›f
olan ürünlerin kullan›m›na, derilerin
›fl›¤a ve ›s›ya maruz kalmas›na ba¤lan-
makta.

Artan s›cakl›k ve günefl ›fl›¤›na ma-
ruz kalan deri, enerjiyi absorblayarak
fiziksel ve kimyasal de¤iflikliklerle kar-
fl›lafl›yor. ‹nstabil veya son derece reak-
tif durumda olan moleküller, enerjiyi
absorblayarak tepkimeye giriyor ve pek
çok foto kimyasal ve termal reaksiyon-
lar› bafllat›yorlar. Al›nan enerjinin mik-
tar›, s›cakl›¤›n etkisine veya ›fl›k olay›-
n›n dalga boyuna ba¤l›. Ultra-viole ›fl›k
radyasyon yüksek s›cakl›kta çok yo¤un
enerji veriyor ve kimyasal ba¤lar› y›ka-
biliyor. Buna ilaveten yüksek s›cakl›k
ve nem, ›fl›¤›n ve s›cakl›¤›n etkisini h›z-
land›rmakta. Bozulma s›ras›nda boya,
ya¤lar, tabaklama maddeleri, yard›mc›-
lar veya deri yap›s›na ait moleküller ile
yer de¤ifltirmekte ve radikaller olufl-
makta.

Yafllanma olay›n›n belirtilerinden bi-
ri olarak kabul edilen sararma, de¤iflik
mekanizmalar ile oluflabiliyor. Bunlar-
dan biri oksidasyon ile. Organik kimya-
sallar›n ço¤u doymam›fl gruba sahip ve
bunlar havan›n oksijenini absorblaya-

rak reak-
siyona giriyorlar. Oysa kimyasallar›n
orijinal formlar› belkide renksiz iken,
okside olmufl formlar› sararmaya e¤i-
limli. Örne¤in bal›k ya¤› çok soluk sar›-
d›r ve henüz okside olmad›¤› çok saf
formunda beyaz olabilir fakat okside
edildi¤inde alt›n sar›s› renkli güderi
üretilmektedir. 

Ya¤lama maddesinin çift ba¤lar› ok-
sijenin etkisine en e¤ilimli yerlerde.
Iflik hasl›¤› düflük olan doymam›fl ya¤-
lar zamanla ›s› ve ›fl›k etkisi ile yap›la-
r›nda bulunan çift ba¤ aç›larak havan›n
oksijeni ile reaksiyona girmekte ve pe-
roksit radikalleri oluflmakta. Doymam›fl
ya¤lardaki bu peroksitler katalizör gö-
revi görerek oksidasyona neden olu-
yor. Bu radikaller atmosferik oksijen
ile ilk ad›mda kombine olabilir, bu olay
otooksidasyon olarak ifade edilmekte.

Oto oksidasyon (kendili¤inden ok-
sitlenme ki bu s›rada ›s› aç›¤a ç›kar) ra-
dikallerin ve hidro-peroksitlerin oluflu-
muna neden oluyor .Oksidasyon oksije-
nin radikalik bir mekanizma ile kolla-
gen veya deri bünyesine daha sonra-
dan ilave edilmifl bir kimyasala etki et-
mesi ile oluflabilmekte. Is› ve ›fl›k etkisi
reaksiyonu h›zland›r›c› rol oynuyor.
Ya¤lama maddesinin dekompozisyonu
ile aldehitler ve ketonik ürünler ortaya

ç › k m a k t a .
Buda kötü ko-

kulara neden
olurken zamanla

derilerin renginin
de¤iflmesine ve sa-

rarmas›na neden olu-
yor. Bu durumda derinin

ya¤lanmas›nda kullan›lan ba-
z› sülfite ve sülfone ürünler özel-

likle bal›k ya¤› gibi do¤al olanlar risk
alt›nda bulunuyor. Ya¤lar›n oksidasyo-
nu derilerde sararmaya neden olmakta.
Bu nedenle ya¤lar›n doyurulmas› gere-
kiyor. Do¤al ya¤, ya¤ kusmas› sonu-
cunda serbest ya¤ asitlerine bozulabili-
yor. Polimerizasyon ve oksidasyon
özellikle parlak tonlu deri giyisilerde
sararma ile sonuçlanabiliyor.

‹kinci basamakta bu radikaller deri-
nin organik unsurlar› ile tepkimeye gi-
riyor. Boyalar, ya¤lar tabaklama mad-
deleri veya deri yap›s› bozulabiliyor.
Substrat ile Bu sararma fleklinde gözle-
nebilir ve boyanm›fl derinin rengini sol-
gun gösterebilir. Bunun yan›nda ilerle-
mifl bozulma durumlar›nda derilerin
y›rt›lma dayan›m›, mukavemeti azal-
makta ve deride bozulma meydana gel-
mekte.

Derinin sararmas›n›n bir di¤er nede-
ni migrasyon. Ya¤lar›n ›s› etkisi ile mig-
rasyona u¤ramas› sonucu da derilerde
sararma gerçekleflebiliyor. Deri yap›s›n-
daki do¤al ya¤, ›s› etkisi ile serbest ya¤
asitlerine parçalanarak yüzeye göç et-
mekte, ya¤ kusmas› ve sararmaya ne-
den olmakta. Boyal› derilerin ›fl›k hasl›-
¤›; boyalar›n, tabaklama maddelerinin,
retenaj maddelerinin, seçilen yard›mc›
maddelerin ve ya¤lar›n özelliklerine
ba¤l›. Ya¤lama prosesi s›ras›nda, emül-
siyonlardaki ya¤ miselleri derinin lif ya-
p›s›na penetre olur. Sonra ya¤ molekü-
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lü ve lif, emülsifiyer ve ya¤ aras›ndaki
ba¤dan daha güçlü olan fiziksel ba¤-
lanmaya maruz kalacakt›r. Bu deride
migrasyona u¤ram›fl ya¤ için çok zor
olur  ve bu  y›kama aflamas›nda deri-
den emülsifiyerin uzaklaflmas› ile müm-
kün olur. Lif yap›s› içinde depolanm›fl
fiziksel ba¤lant›l› ya¤ molekülleri etra-
f›ndaki materyaller ile reaksiyona u¤ra-
yabilir veya onlar ile tepkime verebilir. 

Retenaj iflleminde kullan›lan TiO2,
kaolin gibi organik dolgu maddeleri,
Zr, Al,Cr gibi mineral orijinli maddeler
sararma e¤ilimi olmayan maddeler ola-
rak say›l›rken, retenaj ifllemlerinden
kaynaklanan sararma probleminde sin-
tanlar›n etkisinin çok büyük oldu¤u
düflünülüyor. Sintanlar›n sararma etki-
si üzerine yap›lan araflt›rmalarda bütün
sülfonik sintanlar›n kromlu derilerde
renk de¤ifltirmeye neden oldu¤u, feno-
lik hidroksil gruplar›n›n sararmay› art-
t›rd›¤› belirtilmekte.

Yine sintanlar›n kullan›m miktar›n›n
artmas› ve yanl›fl kullan›m nedeniyle
sararma derecesinin artt›¤› tespit edil-
mifltir. Buradaki hatalar retenajdan
sonra derinin yetersiz y›kanmas›, kulla-
n›lan suyun afl›r› demir ihtiva etmesi,
sintanlar›n yetersiz ba¤lanmas› gibi ne-
denlerden kaynaklan›yor. Ayr›ca rete-
najda kullan›lan bitkisel tanenlerde sa-
rarmaya neden olmakta. Yetersiz ba¤-
lanm›fl ve y›kama ile yeterli derecede
uzaklaflt›r›lmam›fl tanenler daha sonra
cilde do¤ru migrasyona u¤ruyor. Bu
tehlikeyi önlemek için retenajda düflük
miktarlarda tanen kullan›lmal› yada
kullan›lan tanenin fiksasyonu iyi yap›l-
mal› ve yeterli derecede y›kanmal›. Bu
nedenlerden dolay› özellikle beyaz de-
rilerde daha belirgin sararma görül-
mekte. Bunun önüne geçmek için be-
yaz derilerin üretiminde Al, Zr gibi be-
yaz tabaklama maddelerinin kullan›m›
daha uygun. Bununla birlikte ›fl›k, y›ka-
ma ve ter hasl›klar›n›n yükseltilmesi
için formaldehit veya dihidroksidifenil
sülfon, dihidroksidifenilmetan, difenil
eter, bunlar›n sülfon asitleri veya nafta-
lin sülfon asitlerilerinin formaldehitle
kondenzasyonu sonucu üretilen sin-
tanlar› dikkatlice az miktarda kullan›la-
bilir. Seçilen sintanlar›n ›fl›k hasl›¤›n›n
yüksek olmas› sararman›n önüne geçil-
mesinde  büyük önem tafl›yor. Zay›f
›fl›k hasl›kl› ürünlerin kullan›m› s›ras›n-
da ›fl›¤a maruz kald›¤›nda renk de¤i-
flimlerine neden olmakta.

Sararman›n bir di¤er kayna¤› olarak
finisaj ifllemi gösteriliyor. Ifl›k hasl›¤›
yüksek pigmentler, binderler ve yar-
d›mc› maddelerinin uygun kombinas-
yonlar› ile finisajlanm›fl derilerde nadi-
ren flikayetle karfl›lafl›lmakta. Sararma-
n›n nitroselüloz finisaj ile iliflkili oldu-
¤u ve beyaz finisaj›n sararmaya e¤ilim-
li oldu¤u ortaya konmufl. Sararma için
en kötü sonuç fazla lak ile devam eden
nitroselüloz emülsiyonu ile üretilmifl.
En az sararma  düflük fliddetli laklar ile
üretilen derilerde. Selüloz ile iliflkili
solventlerin  buharlaflmas› s›ras›nda se-
lüloz emülsiyonlar› deri içine penetre
olurken deri içindeki ya¤› yüzeye sü-
rüklemekte. Bu durum ilk anda göze
çarpmayabiliyor fakat depolama s›ra-
s›nda veya ›s› ve ›fl›k etkisi alt›nda ya¤
okside olmakta ve sararmaya neden
oluflturmakta.

Finisajda kullan›lan binderlerden
bir ço¤unun do¤al rengi kullan›m› zor-
laflt›r›r. Özellikle bütadien bazl› binder-
ler bu grupta yer al›r. Bu nedenle daha
zay›f ba¤lanma göstermelerine ra¤men
akrilatlar tercih edilmeli. Genelde kul-
lan›lan pigment pastalar›ndan kazein-
siz dispersiyonlar sararmaya karfl› dü-
flük e¤ilim gösterirler ve kazein bazl›-
lardan daha uygundur. Ancak sararma
probleminin en önemli kayna¤› nitrose-

lülozlard›r. Nitroselüloz lak ve filmi gü-
nefl ›fl›¤›na, ›s›ya ve rutubete karfl› du-
yarl›d›r. Ifl›k etkisi ile sararma, ›s› etki-
si ile kahverengi renk meydana gelir,
film k›r›lganlafl›r. Rutubet etkisi ile süt
fleklinde görünüm al›r. Sararmay› önle-
mek için nitro selüloz finisaja poliüre-
tan esasl› apre maddeleri ilave edilebi-
lir. Sararmay› engellemek için; Ya¤la-
ma ifllemi s›ras›nda ya¤lar›n doymam›fl-
l›klar›na dikkat edilmeli ve özellikle
aç›k renkli derilerde ›fl›k hasl›¤› yüksek
ya¤lama maddeleri kullan›lmal›,(›fl›k
hasl›¤› flu s›ralamaya göre artmakta;
sülfite bal›k ya¤›, yar› sentetik kar›fl›m-
lar, klor parafin sülfonat). Depolama s›-
ras›nda derilerin do¤rudan günefl ›fl›¤›-
na maruz kalmas› önlenmeli.Bunun
için deri depolar›n›n pencerelerinin ku-
zeye bakacak flekilde tasarlanmal›.De-
polama s›ras›nda yüksek istif yap›lma-
mal›, 50-60 cm’yi geçen yüksek istif de-
rilerde oluflan bas›nç ›s›nmaya ve dola-
y›s›yla derideki ya¤›n migrasyonuna
neden olabiliyor.Deriler uzun süre gü-
nefl ›fl›¤›, neon lambas›, spot lambalar›
gibi ayd›nlatma ›fl›klar› alt›nda kalma-
mal›.Uygun Radikal yakalay›c›lar›n kul-
lan›m› ile radikal oluflumunun ve oksi-
dasyonun önlenmesiyle sararman›n
azalt›lmas› yada engellenmesi sa¤lana-
bilir.
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