Evde kapanmayan elbise dolabinin kapagi,
asinan pencerenin kolu gibi kiiciik marangozluk
islerini kimseden yardim almadan cozebiliyorsa-
niz, kiiciik bir tekneyi de kolaylikla yapabilirsiniz.
Tekneye hi¢c binmemis, denize hi¢ acilmamis ola-
bilirsiniz. Ama icinizde kiiciik de olsa bir deniz
tutkusu, tek basina okyanuslari asma diisii, kii-
¢lik bir tekneyi tek basiniza yapmaniz icin yeter-
li.

Tekne yapmaya karar vermeden once, yapa-
caginiz tekneyi ne amagla kullanacaginiza karar
vermek ve ihtiyaclarinizi ona gore belirlemek en
onemli asama. Denizde mi yoksa golde mi kulla-
nacaksiniz? Golde kullanacaksaniz, isiniz biraz
daha kolay. Gol genelde dalgasiz oldugu icin, kii-
¢lik tekne sorun ¢ikarmaz. Ancak, denizde kiiciik
tekne problem yaratabilir. Bundan dolayi, yapa-
caginiz teknenin boyutlarini, 6zelliklerini iyi bil-
mek ve kullanmak gerekiyor. Evde amator olarak
yapilacak cok fazla tekne modeli var. Bundan do-
layr oncelikle yapacaginiz teknenin modeline ka-
rar vermeniz gerekiyor. En basit ve yaygin olarak
yapilan tekne modeli D4. Bunlarin disinda skiff
(tek kisilik tekne), kano, katamaran gibi cesitli
tiplerde bir cok tekne yapabilirsiniz. Bunlarin ba-
zilarinin planlanini (cretsiz olarak, internet ize-
rindeki cesitli sitelerden elde etmek miimkiin.
Daha onceden tecriibeniz yoksa, kiiciik ve basit
bir modelle baslamak en iyisi. Model biiytidiikce
hata yapma olasiligi da artar. D4 tekne yapimi,
tecriibe gerektirmeyen herkesin kolayca yapabi-
lecegi basit, ancak yiizebilen bir model. Oldukca
da ucuza mal oluyor. Yapacaginiz tekne modeli-
ne karar verdikten sonra, bu tekne, mutlaka bir
plana gore yapilmali. Daha sonra tekneye dogru-
dan baglamak yerine, oncelikle kiiciik karton ma-
ketlerini ¢cikarmakta yarar var. Bu sizi, hem tek-
ne yapmaya diisiince olarak hazirlar, hem de kar-
silasacaginiz sorunlari 6nceden gormenizi saglar.

Amator olarak tekne yapimina, fiber ya da
ahsap modellerden baslayabilirsiniz. Fiber tekni-
gi, kolay olmasina karsin pek onerilen bir sey de-
gil. Fiberden tekne yapmak icin, dnce teknenin
kalibini ¢ikartmak gerekiyor. Bu da zaten tekne-
yi yapmak demek. Eger tek bir tekne yapacaksa-
niz harcayacaginiz zaman ve emek cok fazla. An-
cak kalibi bir defa cikardiktan sonra, ayni kalip-
tan istediginiz kadar tekne yapmaniz miimkiin.
Fiber teknenin, ahsap tekneye gore diger bir
olumsuz yani, daha agir olmasi. Ahsaptan tekne
yapmaksa bu is icin en uygunu. Bunun icin bin-
dirmeli kaplama, klasik kontrplak, dik yapistir gi-
bi degisik teknikler bulunuyor. Dik yapistir tekni-
gi, en yaygin olarak uygulanani.

ik yapilmasi gereken bu is icin gerekli mal-
zemelerin bir listesini ¢ikarip tiim malzemeleri al-
mak. Bunlari aldiktan sonra sira bunlarin is-
lenmesinde. i§e, uygun bir yer bularak bagslanabi-
lir. Bundan sonra, kabaca tekneyi oturtabilecegi-
niz bir tezgahin da olmasinda yarar var. Sonra
elinizdeki planlar kontrplak iizerine cizerek
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liretime baglayabilirsiniz. Cizim, en onemli asa-
ma. Burada yapilacak bir hata, teknenin yiizme-
mesine kadar gidebilir. Uzun olan kavisli cizgiler
icin ince citalar kullanilabilir. Cizim islemi bittik-
ten sonra sira, kontrplagin kesilmesinde. ilk ola-
rak tekneyi olusturan temel ve biiyiik parcalar-
dan kesim isine baglanirsa daha iyi. Teknenin
yan boliimlerini olusturan plakalar simetrik oldu-
dundan, kesimi daha kolay. Sonra 6n ve arka lev-
halar, alt béliimii olusturan levhalar, ara yerler-
deki levhalar kesilebilir. Oturma yerleri icin ¢ift
kat kontrplak ya da cam gibi herhangi bir ahsap
kullanilabilir. Kavisli yerler ve kalin ahsap yerleri
kesilirken daire testeresi kullanilabilir. Yoksa de-
kupaj testereyle de kesilebilir. Ayrica, kontrplagi
keserken testereyi dikkatli kullanmakta yarar
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var. Kontrplak ince oldugundan u¢ kisimlarindan
kolaylikla kirilabiliyor. Kesim isleri bittikten son-
ra levhalarin kenarlarina, dikiste kullanilmak
lizere, civilerle kiiciik delikler agmak gerekiyor.
Dikis icin iplik yerine bakir tel ya da kiiciik plas-
tik kelepceler kullaniliyor. Dikis araligi 10-15 cm
kadar olabilir. Tiim bu islemlerden sonra sira,
bunlarin birlestirilmesinde. Once alt levhalari bir-
birinin lizerine koyarak, tekne tabaninda ortaya
gelecek yerlerden dikme islemine baslanir. Bit-
tikten sonra iki yana agilarak yan paneller bu
parcaya dikilir. Sonra 6n ve arka levhalar (ayna-
lar) da dikilir. Dikim islemini yaparken gdonyeyle
siirekli kontrol etmek, olasi egriliklerin yapistiril-
ma islemine gecmeden dnce diizeltilmesini sag-
lar. Tiim dikisler bittikten sonra tekneyi bozulma-



yacak bir bicimde sabitlemek gerekiyor. Bunu
yaptiktan sonra sira, yapistirmada. Once dikis
yerlerine, kiiciik noktalar halinde degisik bolge-
lerden epoksi macunlan siiriiliir. Sonra levhalar
tutan dikisler sokiiliir. Plastik kelepce kullanilmig-
sa, sokiilmese de olur. Daha sonra bu kenar bos-
luklarin tamami, i¢ kisimdan macunla (epoksi ve
dolgu maddesiyle hazirlanmis) doldurulur. Bu ma-
cunun disari tasmamasi icin teknenin ana govde-
sinin disindan, kalin paket bandiyla gecmek gere-
kiyor. Macun disari tasarsa zimparalanmasi ol-
dukca zor. Macunlama islemi tamamlandiktan
sonra macun yapilan yerlerin izerine, fiber elyaf-
tan yaklasik 5-10 cm eninde uzun bir bant kese-
rek yapistirmak gerekiyor. Elyaf bandi yapistirir-
ken de epoksi yapistirici kullanmak gerekiyor.
Tek kat bant yetecegi gibi, istenirse birka¢ kat
daha uygulanabilir. ikinci kat uygulanirken epok-
sinin yiizeyinin tekrar zimparalanmasi gerekiyor.
Bu, yeni uygulanan epoksinin daha saglam tutun-
masini sagliyor. Epoksili bu bant hem tekne par-
calarinin birbirine yapismasini, hem de su yalti-
mini sagliyor. ig kisimdaki bu calismalar bittikten
sonra tekne ters cevrilip dis kisminda calismaya
baslanir. Macunun akmamasi icin yapistirilan
bantlar sokiildiikten sonra fazlaliklar zimparayla
diizeltilir. Kalan bosluklar da macunla doldurulur.
Bu durumuyla teknenin kaba insasi bitmis dene-
bilir. Simdi sira, teknenin dayanikhliginin ve su
yalitiminin saglanmasinda. Bunun icin teknenin
yiizeyini fiber elyafla kaplamak gerekiyor. Fiber
elyaf, ayni kumas gibi bir bez. ince ya da kalin
olarak iki ayri tipte. Kalin tip kullanirsaniz daha
saglam bir zirh olur ama bu defa da epoksiyi faz-
la kullanmak gerekiyor. Bu da maliyeti artiriyor.
ince tip kullanildiginda su yalitimi saglaniyor ama
carpmalara karsi kalin tipe gore daha zayif olur.
Elyafi yapistirirken de kinsik kalmayacak bicimde
tekne yiizeyine yayilir. Sonra elyafin lizerine
epoksi bir firca ya da plastik bir ispatulayla, elyaf

saydamlasincaya kadar siiriiliir. Ayrica, epoksiyi
stirerken, elyafla kontrplak arasinda hava kabar-
agi kalmamasina 6zen gostermek gerekir. Bu is-
lem tiim yiizeye uygulandiktan sonra tekne ver-
niklenmis gibi oluyor. Yalitim islemiyle birlikte,
ana govdedeki boyanma disindaki tiim isler de bi-
tiyor. Ancak, boyamadan 6nce de boyanin tutma-
si icin tekrar zimparalamak gerekli. Bunlardan
sonra teknenin kalan isleri, oturaklarin oturtul-
masi, bunlara destek konulmasi ve yumrularin
(kiipeste kenar citalari) yapistiriimasi. Ayrica
oturma yerlerinin icine kopiik koymak, olasi bir
alaborada teknenin yiizeyde kalmasini saglar.
Teknenin diimenini yapmak icinse “laminasyon”
teknigi uygulaniyor. Burada kontrplaklar iist iiste
konup epoksiyle yapistirilarak saglam bir diimen
yapilabiliyor. 6 mm’lik kontrplaklardan 3 kat kul-
lanilarak saglam bir diimen elde edilebilir. Yeke,
verilen olciilerde ahsaptan kesilip yapilabilir. Bo-
yama islemine gecmeden dnce, teknede suyun gi-
rebilecegi tiim yerleri epoksi-fiber elyaf karisimiy-
la yalitmak gerekiyor. Epoksili macunla da, bos-
luk kalan ve diizeltilmesi gereken tiim yerler dii-
zeltilebiliyor. Boyanmadan once tekneyi zimpara-
lamak, boyanin iyice tekneye tutunmasini saglar.
Boya olarak, 6zel tekne boyalari kullanmak en iyi-
si; ama bunlarin fiyatlar oldukca yiiksek. Normal
herhangi bir boyayla da (2-3 kat), tekneyi istedi-

giniz renkte boyayabilirsiniz. Boyama isleminden
sonra diimen mentesesi, kiirek baglama yerleri,
ip baglama halkalari gibi parcalar yerlerine taki-
lir. Ayrica D4’lere yelken de takilabildiginden yel-
ken ve salma da yapilabilir. Giinlimiiz fiyatlariyla
kullanacaginiz malzemenin kalitesine gore 300-
400 milyon liraya bu tekneyi yapabiliyorsunuz.
Calisma hiziniza gore de yaklasik 50-60 saatlik
bir calismayla tiim isleri bitirebiliyorsunuz.

Not: Fotograflar, Tiirkiye’de ilk D4 yapanlar-
dan, Hacettepe Universitesi, Elektrik ve Elektro-
nik Miihendisligi Bolimii, Ogretim Uyesi, Yard.
Dog. Dr. Semih Bingdl tarafindan cekilmistir.
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